Alle Schritte auf einer Maschine

Fenster- und Tiirenwerk Sternberg investiert in hochmodemes CNC-Bearbeitungszentrum / Optimierung der Produktion und breiteres Sortiment

STERNBERG Die Haustiir war voller
Raffinessen, aus Sicht der Fertigung ,mit
allen Gemeinheiten® gespickt. Olaf Renz,
Geschiiftsfithrer im Fenster- und Tiiren-
werk Sternberg (FTS), lachelt wver-
schmitzt, Stunde der Wahrheit fiir ein
CNC-Bearbeitungszentrum, das gegen-
wartig in dem Betrieb aufgestellt wird, zu-
vor aber heim Maschinenbauer Working
Process in Italien seinen Test zu bestehen
hatte. Zwei Grundsysteme waren dort zur
Abnahme aufgebaut, wurden nach dem
Okay von Renz und Produktionsleiterin
Andrea Dobrowolski in Baugruppen zer-
legt, auf einen Brummi verfrachtet und
nach Sternberg gebracht, wo ein Riesen-
kranzum Entladen heran musste. Die bei-
den FTS-Abgesandten hat die Vorfiihrung
des Herstellers iiberzeugt. , Fiir die Haus-
tiir mit Seitenteilen, wirklich ein Extrem-
fall, hiiten wir mit unserer bisherigen
Technik viereinhalb Maschinenstunden
gebraucht, auf der CNC-Anlage ging das
in einer Stunde und 20 Minuten®, ver-
gleicht Renz.

Die Vorteile des hochmedernen Bear-
beitungszentrums sind weit vielfiltiger.
Der Sternberger Betrieb, deriiberein bun-
desweites Vertriebsnetz bis etwa Leipzig
und Kassel an den Fachhandel, Tischler
und Bauelementehindler liefert, kann
sein Sortiment nun von acht auf 26 Fens-
ter- und Haustiirsysteme erweitern. Bis-
lang fertigte er Standardkonstruktionen
aus Holz bis zu einer Stirke von 68 Milli-
metern. Kiinftig sind bis zu 90 Millimeter
méglich sowie Fenster mit der Innenseite
aus Holz und drauflen einer Schale aus
Aluminium. FTS fertigt dann auch déni-
sche Konstruktionen, bei denen das Fens-
ter nach aufien aufgeht und der Blendrah-
men sogar eime Stirke von 115 Milli-
metern hat.

Hauptmaschine, Dithelautomaten und
Frisen, bislang getrennte Produktions-
schrime, vereint das neue Bearbeitungs-
zentrum. Innere Transportwege fallen
weg, die Durchlaufzeit je Element ver-
kiirzt sich. War das an einer Maschine fer-
tig, stand es an der niichsten zur weiteren
Bearbeitung, Dieser Materialpuffer, der
Kapital bindet und damit unnitig Geld
kostet, reduziere sich erheblich, nennt der
Geschaftsfithrer einen weiteren Effekt.
Gleichzeitig verbessere sich die Mafige-
nauigkeit, fiigt die Produktionsleiterinan,
jedes Element bleibe an seinem Platz und
miisse nicht wie bisher flir den nichsten
Arbeitsgang neu eingespannt werden. Da-

bei hatten sich Abweichungen, wenn sie
auch nur minimal waren, nicht verhin-
dern lassen. Und schliefilich entfallen die
Umriistzeiten, ,.Die Aufiriige wurden im-
mer kleinstrukturierter mit einer Vielzahl
von Sonderanfertigungen. Drei- bis vier-
mal am Tag mussten wir die Maschinen
umriisten. Dadurch ging insgesamt bis zu
eine Stunde verloren®, erklirt Renz. Die
neue Anlage stelle das bendtigte Werk-
zeug automatisch bereit, der Werkzeug-
wechsel davere fiinf bis zehn Sekunden.
Rund 900 000 Euroinvestiert die Firma,
die 20 Mitarbeiter beschiftigt, in diesem
Jahr. Der Elektroanschluss und die Druck-
luftanlage zum Spannen mussten zusitz-
lich zum CNC-Bearbeitungszentrum
komplett ernevert und die Leistung der
Luftabsaugung deutlich erhtht werden.
Die Firma habe so viel Geld in die Hand
nehmen miissen, um am Markt zu beste-
hen; der Markt und die neue Energiespar-
verordnung stellten viillig neue Anforde-
rungen. Zum Beispiel setze sich die Drei-
fachverglasung immer stirker durch.
Mehr Glas mache die Fenster aber schwe-
rer, Neuartige Konstruktionen wiirden
das komplett wieder auffangen. Dabei sei

Produktionsleiterin Andrea Dobrowolski bespricht mit Sebastian Krie
beitungszentrums, gekiimmert hat, wie der Aufbau vonstatten gehen sol

der Weubewerb , gnadenlos®, sagt Renz,
wDie Kosten steigen, die Fensterpreise
aber stagnieren. Wegen Uberkapazititen
und weil die Verbraucher weniger Geld in
den Taschen haben. Jetzt wollen viele
Leute ihre Euro loswerden und ziechen
Investitionen vor, hiren wir jede Woche.
Das hat uns eine kleine Binnenkonjunktur
beschert, aber niemand weill, was Mitte
nichsten Jahres ist.

Steigende Rohstoffpreise wiirden den
Herstellern aufgebiirdet. ,Wirkénnen das
aber nicht an die Verbraucher weiter-
geben, miissen deshalb die Produktions-
abliufe stindig optimieren und dazu
investieren und nochmals investieren®,
sagt der FTS-Geschiftsfithrer eindring-
lich. ,,Mit dem neuen Bearbeitungszen-
trum diirften wir fiir die niachsten zehn
Jahre gewappnet sein.”

Am 19, Dezember soll die Produktion
wiederanlaufen. Im Frithjahr sind andert-
halb und in der Hauptsaison von Juli bis
Dezember zwei Schichten geplant, um die
Produktionskapazitit zu erweitern. Das
sei bislang nur mit Uberstunden méglich
gewesen, jetzt helfe die neue Anlage.
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Fiir das Abladen der Baugruppen wurde ein
Riesenkran gebraucht, Hier der Werkze
wechsler, der allein gut drsiTonnenwiegt. ie
alte Hauptmaschine hatte insgesamt ein
Gewicht von 4,8 Tonnen,
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